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1 Bel diesem Bericht handelt es sich um den intemationalen vorlSufigen PrGfungsbericht, der von der mit der 

KiX^ beauftragten Behorde nach Artlkel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 

Artikel 36 Qbermittelt wlrd. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter elnschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. El (an den Anmelder und das internationale BQro gesandt) insgesamt 2 Blatter, dabei handelt es sich um 

H Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrS Biker mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestmmt hat (siehe Regel 

70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 
□ Blatter die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrOnden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
intemationalen Anmeldung In der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 
h n fnnr an das Internationale BQroQesandt)\>\nsQe$am\(b\tte Art und Anzahl derfles elektronischen 

nur ^ in^mputerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

M Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ FeldNr.il Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Ersteilung eines Gutachtens Ober Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 

Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Einheltlichkeit der Erfindung 

M Ffild Nr V BearOndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

M F9,d Nr * V Snd der gewerbHchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurdef sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

n n^r Rori^ht hpruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, . . . 

M^aK!! die SpracK handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ intemationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ intemationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auiJErsatzblatter dje dem 
AnmS nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprQnglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1 ^ 0 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

AnsprQche, Nr. 

1 _ 4 eingegangen am 1 0.1 1 .2004 mit Schreiben vom 08.1 1 .2004 

Zeichnungen, Blatter 

1y4-4/ 4 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzf eld betreff end das . * 
Sequenzprotokoll 

3. 13 Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 
M AnsprQche: Nr. 5-15 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
«rfnS Qt^pn Anderunaen erstelit worden da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Autt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): ' 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* wenn Punkt 4 zutrifft, k6nnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feststellung 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1-4 
Nein: Anspruche 
Ja: AnsprQche 

Nein: AnsprQche 1-4 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 



Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-4 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 

1 . Die Anmeldung erfullt nicht die Erfordemisse des Artikels 6 PCT, weil der Anspruch 1 
nicht War ist. 

2. Ungeachtet der oben erwahnten fehlenden Klarheit beruht der Gegenstand der An- 
spriiche 1 bis 4 im ubrigen nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne von Artikel 
33(3) PCT, so daG die Erfordemisse des Artikels 33(1) PCT nicht erfullt sind. 

3. Die im Anspruch 1 benutzten Ausdriicke "hohem Energieeinantrag" und " geringer 
Dickenreduzierung" sind vage und unklar und lassen den Leser' uber die Bedeutung der 
betreffenden technischen Merkmale im Ungewissen. Dies hat zur Folge, da(3 die 
Definition des Gegenstands dieses Anspruchs nicht klar ist (Artikel 6 PCT). Ebenso kann 
ein solcher unklarer Ausdruck vom Anmelder nicht dazu benutzt werden, seine Erfindung 
vom Stand der Technik abzugrenzen (vgl. PCT Richtlinien § 5.34). 

4. Der im Anspruch 1 benutzte Ausdruck "von beispielweise max. 7 mm bei einer 
Gussstrand von 50 mm durchgefuhrt wird" bewirkt keine Beschrankung des 
Schutzumfangs des Patentanspruchs 1, d.h. ein nach einem derartigen Ausdruck 
stehendes Merkmal ist als ganz und gar fakultativ zu Betrachten (vgl. PCT Richtlinien 
§ 5.40). 

5. In den Zeilen 1 7 bis 26 des Anspruchs 1 wird versucht, den Gegenstand des Anspruchs 
1 durch das zu erreichende Ergebnis zu definieren; damit wird aber lediglich die zu 
losende Aufgabe angegeben, die durch die in den Zeilen 12 bis 14 des Anspruchs 1 
beanspruchte Merkmale erzielt wird. Ebenso kann ein solcher unklarer Ausdruck vom 
Anmelder nicht dazu benutzt werden, seine Erfindung vom Stand der Technik 
abzugrenzen. 

6. Infolgedessen wird der Anspruch 1 wie folgt betrachtet: 



"Verfahren zur Erzeugung von Brammen in einer StranggieBanlage (10) mit einer 
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oszillierenden GieBkokille (11) und einer darunter nachgeordneten Strangfiihrung 
(20,22,23), in der der Gussstrang (G) aus der vertikalen GieBrichtung in die horizontal 
Walzrichtung gebogen und dabei durch einander paarweise gegenuberliegende, mit 
definierter Ansteilkraft gegeneinander Angestellte Treiberrollen (21, 24), die zu 
Segmenten zusammengefaBt sein konnen, gestiitzt und gefordert wird, wobei noch 
innerhalb der StranggieBanlage (10) im Bereich der Richttreiberrollen (24) der 
GuBstrang (12) durch mindestens ein Reduziergeriist (30) zu einer gegenuber dem 
Gusszustand verringerten Dicke als Reduzierstrang (12 1 ) verformt wird, wonach der 
endlose Reduzierstrang (12') zu Brammen (12") geteilt und diese zu einem 
Ausgleichsofen (40) und dann zu einem Walzwerk (21) gefordert werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verformung des GuBstrangs (12) zum Reduzierstrang (12') 
zeitlich fruh nach seiner vollstandigen Durcherstarrung bei einer Oberflachentemperatur 
im Bereich von 1000 °C durchgefuhrt wird". 

7. Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : WO 00/1 0741 A (DJUMLI JA GERLINDE ; FLICK ANDREAS (AT); JOB CLIFFORD 
(AT); LETTMAYR GE) 2. Marz 2000 (2000-03-02) 

D2: EP-A-0 326 190 (THYSSEN STAHL AG) 2. August 1989 (1989-08-02) 

8. D2 offenbart daB "ein Verformungsgrad [des GuBstrangs] von etwa 5% zur 
Verbesserung der Oberflachenbeschaffenheit (Dressieren) ausreichen kann" (vgl. Spalt 
3, Zeilen 5-8), d.h. es ist bekannt daB eine geringere Dickreduzierung die Oberflache 
von einem GuBstrang verbessern wird. 

9. Ferner offenbart D2, daB die Dicke des GuBstrangs nur nach der Abkuhlung der 
Oberflachentemperatur im Bereich von 1000 bis 1200 °C reduziert ist (vgl. Spalt 3, 
Zeilen 14-22). 

10. Es ist auch klar aus D2 daB der GuBstrang nach der Abkuhlung durchgestarrt ist. 

1 1 . Infolgedessen ist der Verfahrenschritt des gekennzeichnende Teil des Anspruchs 1 
bereits bekannt, d.h. D2 offenbart "die Verformung des GuBstrangs zum Reduzierstrang 
zeitlich fruh nach seiner vollstandigen Durcherstarrung bei einer Oberflachentemperatur 
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im Bereich von 1000 °C durchgefQhrt wird". 

12. Folglich beansprucht Anspruch 1 nur die Verwendung von einem bekannten Verfahren 
in einem bei D1 offenbart Vorrichtung (vgl. Seite 12, letzter Absatz - Seite 14, Absatz 1 ; 
Seite 1 4, Absatz 3; Abbildung 2). 

13. D1 offenbart ebenso, daB die Vorrichtung ein Verformungsgrad von 10% bei einer 
Walztemperatur, bzw. ein Oberflachetemperatur, von 1200 °C erreichen kann (vgl. Seite 
13,Abteil3). 

14. Es ware dann fur dem Fachmann naheliegend, das in D2 offenbart Verfahren in der 
Vorrichtung der D1 zu verwenden. 

15. Die Anmelderin wird darauf hingewiesen, daB ■ 

1 . kein Vorteil fur die Verwendung von einer Oberflachentemperatur im Bereich von 
1000 °C statt einer Temperatur von 1200 °C in der Anmeldung gegeben ist; . 

2. ein Dickenreduzierung von "7 mm bei einer GuBstrangdicke von 50mm" eine 
Dickereduzierung von 14% ist. 

16. Die abhangigen Anspriiche 2 bis 4 enthalten keine Merkmale, die in Kombination mit 
den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordemisse des 
PCT in bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen, da die abhangige Anspruche 2 bis 4 
eine geringfugige bauliche Anderung des Verfahrens nach Anspruch 1 betreffen, die im 
Rahmen dessen liegt, was ein Fachmann aufgrund der ihm gelaufigen Uberlegungen 
zu tun pflegt, zumal die damit erreichten Vorteile ohne weiteres abzusehen sind. Folglich 
liegt auch dem Gegenstand der Anspruche 2 bis 4 keine erfinderische Tatigkeit 
zugrunde. 
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PatentansprOche 



1. Verfahren zur Erzeugung von Brammen in einer Stranggiefcanlage (10) mit ei- 
ner oszillierenden Gieftkokille (11) und einer darunter nachgeordneten StrangfOh- 
rung (20, 22, 23), in der der Gussstrang (12) aus der vertikalen Gielirichtung in die 
horizontate Walzrichtung gebogen und dabei durch einander paarweise gegenQ- 
berliegende, mit definierter Anstellkraft gegeneinander angestellte Treiberrollen 
(21, 24), die zu Segmenten zusammengefasst sein konnen, gestQtzt und gefordert 
wird, wobei noch innerhalb der StranggieBanlage (10) im Bereich der Richttreiber- 
rollen (24) der Gussstrang (12) durch mindestens ein ReduziergerOst (30) zu einer 
gegenuber dem Gusszustand verringerten Dicke als Reduzierstrang (12') verformt 
wird, wonach der endlose Reduzierstrang (12') zu Brammen (12") geteilt und die- 
se zu einem Ausgleichsofen (40) und dann zu einem Walzwerk gefordert werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verformung des Gussstrangs (12) zum Re- 
duzierstrang (12') zeitlich frtih nach seiner vollstandigen Durcherstarrung bei einer 
Oberflachentemperatur im Bereich von 1000 °C so gezielt mit hohem Energieein- 
trag und geringer Dickenreduzierung von beispielsweise max. 7 mm bei einer 
Gussstrangdicke von 50 mm durchgefGhrt wird, dass 

• die Tiefe der in der Gussstrangoberflache (16) vorhandenen Oszillations- 
marken (17) reduziert wird, und 

• durch den Eintrag des h6heren Energiezustandes in die umgeformte Rand- 
zone (18') des Reduzierstrangs (12'), dessen Einfluss bis in den Bereich 
der gerichteten Dendriten reicht, das ursprtlngliche feinkristalline GefOge 
der Randzone (18) des Gussstrangs (12) teilweise in einem kleinen inneren 
Bereich (19) so rekristalllsiert, dass sich dieser Bereich (19) dann in der 
nachfolgenden thermischen Behandlung in einem Ausgleichsofen (40) zu 
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einer vollstSndig rekristallisierten Randzone (19') der Bramme (12") aus- 



2. Verfahren nach Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass zur Verformung ein 
Oder mehrere ReduziergerOste (30) mit einem Walzendurchmesser zwischen 600 
und 900 mm verwendet werden, fur die Reduzierung eines 50 mm dicken Guss- 
strangs urn einen Betrag von max. 7 mm vorzugswelse ein Walzendurchmesser 
von 700 mm. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem 
ReduziergerOst (30) durch Vorprofilierung seiner Walzen (31) und durch ROck- 
kopplung der einzustellenden Walzparameter mit dem nachfolgenden Walzwerk 
das gewiinschte Vorprofil bereits in der StranggieBanlage exakt eingestellt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass bei Ein- 
satz mehrerer ReduziergerOste (30) mit dem letzten Walzenpaar (31) nur noch 
eine geringe Reduktion des Gussstrangs (12) mit hoher Maligenauigkeit des ge- 
wOnschten Vorprofils bzw. Reduzierstranges (12') durchgefOhrt wird. 



dehnt. 



i 
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